JEMMI Salah Eddine

TECHNICIEN FRAISEUR

‘ — ’ , FORMATIONS & DIPLOMES

Situation Familiale : Célibataire e e . s , )
Nationalité : Marocaine 2013-2014  Formation a I’institut des métiers de I’aéronautique IMA

Date de Naissance : 02/05/1992 Casab_lqnca en L{sir_la,ge CN , .. L
Disponibilité : Immédiate 2011-2013  Technicien Speécialisé de Méthodes en fabrication Mécanique

8 : Rt OFPPT/ISTA Casablanca
Permis de conduire catégorie B . .
5 2010-2011 1°" année a la faculté sciences et technologies Settat

m 2009-2010  Baccalauréat en sciences et technologies mécanigue lycée
Khawarizmi Casablanca

Adresse : KSAR LABHER 2 RUE 22 NR 11

CD CASA

CASABLANCA. MAROC

Tél : +212699356708

E-mair:zéisligli?iﬁs;i @gmail.com 08/14-07/20 Technicier} d’usinag'e (Programmer, régler, et lancer-
la production) au sein du Groupe le Piston Francais

SERMP Casablanca-Nouaceur

m 2013-2014  Stage opérationnel en alternance avec la formation professionnelle

a I’IMA en technique d’usinage au sein
o Arabe : langue maternelle de la Sté SERMP Casablanca-Nouasser

Experiences Professionnelles

‘

o Frangais : lu, écrire, parler 2011-2012  Stage d’observation au sein de la Sté Tech plus
o el 1 1y Eaie, sl (Maintenance des grues) Casablanca

m Compeétences Professionnelles

Technique
o Dessin industriel SOLIDWOKRS, Régler et approvisionner la machine 3,4 et 5axes (Vertical, Horizontal)
CATIA Profiter de temps masque pour faire la préparation des outils coupants et des éléments standards
pour le prochain lancement
o Pack office : WORD, EXCEL, Interprétation des plans et dossiers technique
POWER POINT Réalisation des opérations de contréle des produits et des outils

Détecter les anomalies et incidents en cours de production

Contrdler les piéces terminées et procéder aux corrections si nécessaire

Etre en relation avec les services connexes de la zone (méthode, qualité, maintenance) afin
d'assurer la satisfaction des besoins de la production

Minimiser les gaspillages et les temps improductifs en
S’assurer que le déroulement d’usinage est on bon sens on

assurant les paramétres de coupe, 1’outil et le type
d’opération

Au cas de difficultés techniques demande au concerner
d’agir sur place afin d’assurer un bon produit

o Gestion de production GPAO

o Levoyage

o Lalecture Vérifier les détails de la piece par rapport au plan ou cahier
: de charge avant de la démonter
o La natation (controle visuel )
Managgérial

S'assurer du bon effectif de production et s'assurer du bon passage des consignes,

Participer activement au programme d'amélioration continue et résolution des problémes
(5P, 8D, SMED,

etc.) déployée sur le site.

Faire respecter les consignes de sécurité en vigueur au sein de I'atelier.

Diminuer les gaspillages et le temps improductif

Traiter les non-conformités et mettre en place des actions anticipatives et correctives
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